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» 1-INTRODUCCION <

La Selladora BioStamp de Bio-Art tiene una tecnologia PTC (Positive Temperature Coefficient) para el
control eficaz de la temperatura de la soldadura.

Trabaja con rollos de papel de hasta 300mm de ancho, tiene una palanca de accionamiento con
exclusivo sistema de trabado del papel y guillotina para corte en ambas direcciones.

» 2- CONTENIDO DEL EMBALAJE 4

Selladora BioStamp (una unidad).
Cable eléctrico 2p+T (una unidad).
Manual de instrucciones (una unidad).

P 3 - INSTALACION 4B

- La selladora es fabricada para voltajes 127 0 220VAC, no tiene sistema de conmutacion bitension y
debe ser conectada a unared eléctrica con puesta a tierra y dispositivos de proteccion bipolares.

- Para la instalacion del rollo de papel basta acomodarlo sobre la parte concava del gabinete
observando que la superficie de plastico del papel permanezca hacia arriba.

- No instale la selladora en el mismo tomacorriente donde se encuentran instalados otros aparatos,
maquinas o equipos.

- Al conectar el cable de fuerza a la red eléctrica habra un aviso sonoro (bip) indicando la correcta
comunicacion eléctrica.

» 4 - INSTRUCCIONES DE UsOo 4

1 — Panel eléctrico;

2 — Palanca de accionamiento;

3 — Alojamiento del rollo de papel;

4 — Carro de las laminas de corte del papel;

5 — Tornillo de fijacion y liberacion del riel.

1- Para encender la selladora BioStamp, presione la tecla Encender/Apagar en el Panel eléctrico. El
Led verde se encendera intermitente indicando el tiempo para que caliente la unidad de sellado;

2- Aguarde que el Led verde se altere de intermitente a un encendido continuo indicando que la
magquina esta lista para uso;

3- Pararealizar el sellado, introduzca el papel con la cara de plastico volcada hacia arriba en el interior
del sistema de soldadura a través de las aperturas en el gabinete. Enseguida, accione la palanca 180°
en el sentido antihorario presionando y trabando el papel. En este momento el Led rojo se encendera
indicando el proceso de sellado;

4- Espere el aviso sonoro "bip" y que el Led rojo cambie a encendido intermitente, avisando que el
sellado fue concluido con éxito;

5- Caso sea necesario, corte el papel aun con la palanca accionada deslizando la guillotina hasta el fin
del curso;

6- Retorne la palanca a la posicién inicial, donde el Led rojo se apagara indicando que la maquina esta
lista para un nuevo sellado.

Nota:

- El carro de las laminas de la selladora corta el papel en los dos sentidos deslizando hacia ambos
lados en toda la extension del papel. La operacién de corte debe ser realizada después del sellado y
siempre con el papel presionado; 1



- No accione la palanca con el Led verde intermitente encendido, caso esto ocurra habra un aviso
sonoroy luminoso de Led rojo como alerta;

- Caso la palanca no retorne en 10 minutos o la maquina no sea accionada por 60 minutos ella se
apagara como medida de seguridad.

P 5-PROBLEMAS Y soLucioNES 4

PROBLEMAS POSIBLE CAUSA SOLUCION

La selladora no se enciende al presionar la tecla Falta de energia en la selladora. Verifique la red eléctrica, el cable de fuerza y el fusible de
del panel eléctrico, Led verde permanece proteccion.

apagado.

Selladora originalmente 220V trabajando : . P £t
en lared 127V. Verifique el voltaje de la maquina de acuerdo con la red eléctrica.

No retorne la palanca antes que el Led rojo esté encendido
intermitente.

Verifique posibles obstrucciones a través de la ventana de
introduccién del papel y remueva con cuidado utilizando una
espatula de plastico.

Sellado deficiente. Tiempo de sellado insuficiente.

Residuos obstruyendo la unidad de
soldadura.

Selladora originalmente 127V trabajando
Papel quema y/o el plastico se derrite durante el en lared 220V.

sellado. Tiempo de sellado prorrogado. Retome la palanca en el momento que el Led rojo se enciende
P P gado. intermitente.

» 6 - MANTENIMIENTO Y LiMPIEZA 4N

1- Para la limpieza del gabinete utilice apenas un pafio seco suave y no use solventes, detergentes o
productos quimicos;

2-No utilice objetos metalicos o cortantes para la limpieza de cualquier parte de la Selladora BioStamp;
3- El usuario no debe realizar cualquier mantenimiento en la Selladora BioStamp, utilice siempre una
asistencia técnica autorizada.

Verifique el voltaje de la maquina de acuerdo con la red eléctrica.

6.1- Sustitucion del fusible.

1- Desconecte el cable de alimentacion del tomacorriente y del conector de entrada antes de realizar la
sustitucion del fusible;

2- Introduzca una llave plana pequefia en el orificio del compartimiento del portafusible localizado en el
conector de entrada (AC) forzandola hacia afueray jale el compartimiento del portafusible;

3- Observe la existencia de dos fusibles, siendo que el fusible localizado mas internamente en el
compartimiento debe ser sustituido por el reserva, localizado atras;

4- Retorne el compartimiento de los fusibles hasta encajarlo completamente;

5-Retorne el cable de alimentacién y encienda la maquina para verificar su funcionamiento correcto.
Atencion:

- Caso el fusible presente nuevamente problemas, busque una Asistencia Técnica Autorizada;

- Mantenga siempre como reserva un fusible en el compartimiento portafusible y utilice apenas fusible
normalizado @5x20mm 6A/250V.

6.2- Sustitucion de las laminas de corte del papel.

Para la sustitucion de las laminas de corte del papel no es necesario desmontar el gabinete de la
magquina, siga los procedimientos a continuacion y retire apenas el conjunto de la riel con el carro de la
laminas para la debida sustitucion de las laminas de corte.

1- Desconecte el cable de alimentacion del tomacorriente;

2- Posicione el carro de las laminas (04) totalmente hacia la derecha del trillo;

3- Afloje el tornillo de fijacion y liberacion de la riel (05) en el sentido antihorario s6lo hasta liberar la riel
de su soporte, debiendo la cabeza de este tornillo (05) permanecer expuesta en el gabinete para que
sea utilizada en el movimiento manual de lariel;

4- Después que lariel fue liberada, agarre la cabeza expuesta del tornillo (05) con la mano izquierda, y
con la mano derecha el carro de las laminas (04). A través del tornillo (05), mueva la riel hacia la
derechalliberandola del encaje del soporte del lado izquierdo;

5- Jale de forma angular el lado izquierdo de la riel hacia arriba hasta liberarla del canal del gabinete
plastico. Luego, arrastre la riel hacia fuera y hacia la izquierda, liberando la riel del soporte del lado
derechoy retirando todo el conjunto de la maquina;

6- Con el conjunto fuera de lamaquina, retire el carro (04) de lariel y sustituya las Iaminas;

7- Reposicione el carro de las laminas en la riel y retorne el conjunto a la maquina procediendo de
manera inversa a lo descrito anteriormente.



D 7 - ESPECIFICACIONES TECNICAS 4NN

127 0 220VAC 50/60Hz

300W*- (*PTC Positive Temperature Coefficient)
12mm

... 330" minutos

.. 06" segundos

300mm (maximo)

Dimensiones de la maquina: (WxDxH):... 460 x 300 x 125 mm

P 8- SIMBOLOGIA
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Atencién Superficie
jAtencién! Ca/ientpe Mantener en Local Seco Este lado hacia arriba Frégil Apilamiento maximo

» 9 - TERMINO DE GARANTIA Y ASISTENCIA TECNICA

La BIO-ART Equipamientos Odontolédgicos Ltda., concede garantia de 01 (un) afio, contados a partir
de la fecha de adquisicion del producto (factura de compra). La garantia es suministrada
exclusivamente por el distribuidor autorizado e incluye cualquier defecto de fabricacion, siendo
prestada mediante el arreglo del producto y condicionada a los siguientes requisitos:

* Que el producto haya sido utilizado correctamente, de acuerdo con las instrucciones de utilizacion
descritas en el manual de instrucciones;

« Lareclamacion sea acompanada de la factura de compra y registrada dentro del periodo de garantia,
seguida de un reporte con descripciéon del dafio y niUmero serial del producto;

« Elaparato sea manejado, transportado y almacenado con cuidado.

* El costo de transporte (ida e vuelta) sea pago por el cliente;

Limitaciones de la garantia:

» desgaste natural de piezas;

* mau-uso, caidas o sinistros;

« transporte inadecuado;

* reparo por personas no autorizadas.

« utilizacién en desconformidad con las caracteristicas y finalidades del producto;

» desgastes por exposicion a condiciones adversas (humedad, frio y calor intenso);
« dafios debido la falta de limpieza o manutencion con productos inadecuados;

En caso de dudas, consultar el fabricante:
BIO-ART EQUIPAMENTOS ODONTOLOGICOS LTDA.
Rua Teotoénio Vilela, 120 — Jardim Tangara — CEP 13568-000 — S&o Carlos — SP — Brasil
Tel. +55 (16) 3371-6502 — Fax +55 (16) 3372-5953 — www.bioart.com.br
CNPJ 58.538.372/0001-56 — Insc. Estadual 637.034.447.113

D 10 - REPRESENTANTE AUTORIZADO EN EUROPA

Obelis s.a.

eEc | Rep | Boulevard Général Wahis 53 - 1030 Brussels, BELGIUM
Tel: +(32) 2.732.59.54 - Fax: +(32) 2.732.60.03

E-mail: mail@obelis.net 3




P 11 - DECLARACION DE cONFORMIDAD 4l

Esta maquinaria cumple con todas las disposiciones pertinentes de la Directiva del Consejo Europeo
2006/42/CE (Maquinaria); de la Directiva 2014/30/UE de 26 de febrero de 2014 (Compatibilidad
electromagnética) y de la Directiva 2014/35/UE de 26 de febrero de 2014 (Baja tension).

Normas europeas armonizadas con las que se declara conformidad:
ISO 12100:2010 - Safety of Machinery - General principles for design - Risk assessment and risk
reduction;

IEC/CISPR 14-1 Electromagnetic compatibility - Requirements for household appliances, electric
tools and similar apparatus - Part 1: Emission;

IEC/CISPR 14-2 |EC/CISPR 14-2 Electromagnetic compatibility - Requirements for household
appliances, electric tools and similar apparatus - Part 2: Immunity — Product standart;

EN61000-4-2 Electrostatic discharge;

EN61000-4-4 Electrical Fasttransientand burst;

EN61000-4-6 Conducted disturbance induced by RF fields;

EN 61000-4-5 Surges test;

EN61000-4-11 Electromagnetic compatibility (EMC) Testing and measurement techniques;

IEC 61010-1:2010 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control, and
laboratory use - Part 1: General requirements;

IEC 61010-2:2003 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control, and
laboratory use - Part 2-010: Particular requirements for laboratory equipment for the heating of
material.

P 12 - INSTRUCCIONES PARA EL ALMACENAMIENTO DEL
PRODUCTO.

Este producto debe almacenarse en un lugar cubierto, a temperatura ambiente, protegido contra
caidas e impactos accidentales.

» 13- METODOS OPERATIVOS A SEGUIR EN CASO DE
ACCIDENTES O AVERIAS

En caso de accidentes o averias enviar el producto a Asistencia Técnica.
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